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I. ZASTOSOWANIE

Pita zostata zaprojektowana specjalnie do ciecia materiatéw takich jak ptyty oraz prety.
Maszyna moze przecigé element na dwie czeéci pod wybranym katem 60°, 90° oraz 120°. Pita
nadaje sie réwniez do ciecia elementéw o duzych rozmiarach dzieki uzyciu bloku
przesuwnego, ktory zwieksza zakres ciecia.

Dzieki prostej budowie, wygodnej obstudze i urzagdzeniu mocujgcemu pita znajduje szerokie
zastosowanie w cieciu i obrébce. Maszyna cieszy sie duzym uznaniem wsrdd klientow na
catym swiecie.

Il. WYMIARY | PARAMETRY TECHNICZNE

Model J3G6-400/J3G6-400-2
Zasilanie 230 / 380V~50Hz
Silnik Obroty 2840r/min
Moc 3Kw
Predkos¢ tarczy bez obcigzenia. 48m/s
Bezpieczna pr'ekof,c tarczy bez 60m/s
obciazenia.
Wymi ¢ 0400x025,4x3mm
ymiary tarezy 0400x032x3mm
Rury stalowe\ 0135x6mm
Katowniki stalowe
= 100mmx10mm
Parametry R
ciecia Stal drazona
==jEE 126x53mm
E=R=EE
Obrecze stalowe
= @50mm
Kat obrotu +45°
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111. KONSTRUKCIJA PILY

Pita sktada sie z elementu gtéwnego, czesci bazowej oraz czesci elektrycznej (Rys 1)
umieszczonych na 4 kotach znajdujacych sie u dotu podstawy (01). Kota umozliwiajg tatwe
przesuwanie maszyny.

Koto reczne (02) potgczone jest z ruchomym blokiem przesuwnym poprzez gwintowany wat .
Na postawnie pity znajduje sie jedna Sruba mocujgca dzieki czemu blok ruchomy mozna
przesuwaé w przod oraz w tyt poprzez obrét kota recznego (02). Blok ruchomy umozliwia
przytrzymywanie oraz zwalnianie obrabianego materiatu.

Wat obrotowy (03) osadzony jest na sprezynie aby razem z elementem gtownym (04) mogt
by¢ obracany wokdét podpérek (09) oraz aby zapobiec opadaniu pity pod ciezarem elementu
giéwnego.
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Ostona tarczy (05) zamontowana jest po obu stronach. Zamontowana jest rowniez ostona
przeciw opitkom, ktéra zapobiega rozpryskiwaniu sie opitkdw podczas pracy.

Przetacznik elektryczny (07) jest uzywany do wtgczania / wytaczania pracy watu gtéwnego na
elemencie gtéwnym pity. Element (06) jest to reczny drgzek sterujgcy. Ostona paska (08)
Powinna by¢ zdemontowana podczas wymiany lub naciggania paska.

Regulowany blok dociskowy (10) jest uzywany do mocowania obrabianych elementéw ze
sobg przy pomocy ruchomego bloku przesuwnego (11). Jesli obrabiany element jest wiekszy,
$rube 2-M16 na regulowanym bloku dociskowym mozna poluzowa¢, przesung¢ o 50mm do
przodu a nastepnie dokrecié¢. Regulowany blok dociskowy mozna obrdci¢ o maksymalnie 60°.
Znaczniki 45°, 90°, 60° umieszczone na podstawie okreslaja kat w stosunku do osi $rodkowej
podstawy. Materiat moze by¢ cieta na kawatki pod réznymi katami.
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Podczas wymiany tarczy nalezy umiescic¢ stalowy pret o srednicy 10mm w otworze o srednicy
10mm na konicu watu gtdwnego. Ostone tarczy nalezy zdemontowaé przy pomocy klucza
»24”. Aby odkrecié nalezy poruczaé kluczem w strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara,
aby przykreci¢- zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

IV. SMAROWANIE

Na wale gtéwnym umieszczona jest para jednorzedowych tozysk kulistych, ktére nalezy
smarowac przy uzyciu smaru nr ZL-2. Elementy kontaktowe pomiedzy watem obrotowym na
czesci gtdwnej a podporami oraz elementami takimi jak wat gwintowany i Sruba urzadzenia
zaciskowego powinny by¢ smarowane przy pomocy oleju NO 32 aby umozliwi¢ swobodng
rotacje i utatwiong prace. Olej nalezy uzupetnia¢ co miesigc.

V. PRZEGLAD | KONSERWACIJA

1. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢:
v' Sprawdzi¢, czy kierunek obrotu tarczy jest prawidtowy.
v’ Sprawdzi¢ czy wystarczajgca ilo$¢ smaru jest natozona w miejscach tego
wymagajacych.
v' Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony ochronne s3 zamontowane i odpowiednio
zabezpieczone.
v' Sprawdzi¢, czy cze$é gtéwna oraz element zaciskajgcy dziatajg prawidtowo.

2. Reczny drazek sterowania uzyty moze by¢ jedynie po dokonaniu przegladu wszystkich
elementdw i po upewnieniu sie, ze pita jest gotowa do pracy. Wybor tarczy tnacej ma
znaczacy wptyw na efekt ciecia. Nalezy dobraé tarcze odpowiednio do rodzaju cietego
materiatu.

3. Odpadki materiatu powstajgce podczas pracy znajdujgce sie w maszynie i w jej
okolicy powinny by¢ od razu sprzatane. Zapewni to prawidtowa prace maszyny,
uchroni przed usterka, wydfuzy zywotnos¢ pity oraz zapewni bezpieczenstwo pracy.
Pamietaj aby trzymadé maszyne z dala od wilgoci.
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VI.UKLAD ELEKTRYCZNY MASZYNY

Pita zasilana moze by¢ jednofazowo lub tréjfazowo. Po podfaczeniu maszyny do sieci aby
nalezy wtgczy¢ na chwile maszyne aby sprawdzi¢ kierunek obrotu tarczy i jednoczesnie

kolejnos¢ podtgczenia faz.
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