WIERTARKA KOLUMNOWA

BP-5286, BP-5287

PRZED UZYCIEM NARZEDZIA DOKtADNIE ZAPOZNA! SIE Z
INSTRUKCIA.
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Dziekujemy za wybranie naszego produktu. Przed uzyciem nalezy doktadne zapoznac sie z
instrukcjg zwigzang z obstugg narzedzia i bezpieczenstwem pracy. Zatrzymaj instrukcje do
pozniejszego wgladu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Aby zabezpieczy¢ narzedzie przed wywrdceniem, nalezy upewnic sie, ze jest ono stabilnie
przymocowane do stojaka lub stotu roboczego.

1. NALEZY ZAPOZNAC SIE Z DZIAtANIEM NARZEDZIA
Przed uzyciem narzedzia nalezy doktadnie przeczytac i zrozumieé instrukcje obstugi oraz
tabliczki ostrzegawcze znajdujgce sie na urzgdzeniu. Nalezy zapoznaé sie z
przeznaczeniem narzedzia, ograniczeniami oraz potencjalnym zagrozeniem podczas
pracy.

2. NARZEDZIE MUSI BYC UZIEMIONE
Wiertarka wyposazona jest w atestowany 3-przewodnikowy kabel z 3-bolcowg wtyczka
pasujaca do gniazdka z uziemieniem.

3. OStONY OCHRONNE NARZEDZIA ZAWSZE MUSZA BYC ZALtOZONE
Zaréwno w czasie pracy jak i regulowania narzedzia.

4. NALEZY NOSIC ODPOWIEDNIA ODZIEZ
Nie wolno nosi¢ luznej odziezy, rekawic, krawatdéw, bizuterii (pierscieni, zegarkéw
narecznych) poniewaz mogg one zosta¢ wciggniete w ruchome elementy narzedzia.
Dtugie wtosy nalezy zwigzac i ostonié. Dtugie rekawy nalezy podwingc za tokied.

5. NALEZY UZYWAC GOGLI OCHRONNYCH.

6. NALEZY UTRZYMYWAC PORZADEK W MIEJSCU PRACY.
Nieporzadek w miejscu pracy i na stole roboczym zwieksza ryzyko wypadkdéw. Nalezy
pilnowac aby podtoga nie byta Sliska przez zanieczyszczenie smarem lub pytem.

7. NALEZY TRZYMAC DZIECI Z DALA OD MIEJSCA PRACY



DANE TECHNICZNE

Il. DANE TECHNICZNE

Stot roboczy
Rozmiar uchwytu 3-16mm 3-16mm
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 320mm
Posuw wrzeciona 80mm
Stozek wrzeciona MT2
Wymiary podstawy 450x300mm 360x211mm
Wymiary stolika ©300mm 230x220mm
Wymiary catkowite 1630x460x320mm 900x360x320mm

Silnik

110V~60Hz; 230V~50Hz lub 60Hz. 1/3KM, 1/2KM

lub 3/4KM

Biegi

5

e Gtowica ruchoma w przdd i w tyt w zakresie 320mm.

e Gtowice mozna pochyli¢ 45° zgodnie w ruchem wskazdwek zegara i 90° w strone

przeciwng.

e Gtowice mozna obracac o 360°.
® Gtowice mozna zablokowaé w kazdej pozycji robocze;j.

® Posiada 5 biegéw.

. MONTAZ

WAZNE: Przed rozpoczeciem montazu nalezy prawidtowo umiesci¢ element blokujacy.

Element blokujacy

W celu montazu nalezy odwotac¢ sie do umieszczonych w instrukcji schematow oraz listy

czesci. Nalezy prawidtowo zamontowaé wszystkie czesci i doktadnie dokreci¢ sruby

montazowe.
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" TYP STOLOWY I

TYP STOLOWY |

REGULACIA

Przechylanie gtowicy

Gtowice mozna pochyli¢ 45° zgodnie w ruchem wskazéwek zegara i 90° w strone
przeciwng. Aby ustawi¢ kat, nalezy poluzowaé¢ dzwignie zaciskowa znajdujaca sie z
prawej strony. Nalezy wyciggnaé przetyczke z lewej strony i przekreci¢ o 90°. Aby
przechyli¢ gtowice, nalezy zréwnac linie znacznikowg znajdujgcg sie na kolumnie ze
skalg kata. Po ustawieniu pozadanego kata nalezy dokreci¢ dzwignie zaciskowa.
Poluzowanie dzwigni zaciskowej spowoduje ustawienie sie gtowicy do pozycji
standardowej. Nalezy umiesci¢ przetyczke w otworze prowadnic aby gtowica powrdcita
do pozycji pionowej.

Kolumna prowadnic
Skala P y

Otwor
prowadnicy



DIAGRAM ELEKTRYCZNY

2. Pozioma rotacja gtowicy
Nalezy poluzowac prawy zacisk z przodu gtowicy i przekreci¢ ja poziomo w zakresie
360° do wymaganego ustawienia. Nastepnie dokrecié¢ zacisk.

3.  Ruch glowicy w przéd i w tyt.
Nalezy poluzowa¢ diwignie zaciskowg i poruszy¢ w przod lub w tyt ruchomg
prowadnice. Umiesci¢ glowice w pozadanej pozycji i zacisngé zacisk.

Dzwignia zaciskowa

Pokretto

V. DIAGRAM ELEKTRYCZNY
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VI. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

Gtosna praca

MOZLIWA PRZYCZYNA

Nieprawidtowe napiecie paska

ROZWIAZANIE

Ustaw napiecie paska

Suche wrzeciono

Nasmaruj wrzeciono

Poluzowane koto pasowe
wrzeciona

Sprawdz napiecie nakretki
zabezpieczajgcej na kole
pasowym i dokrec jg w razie
potrzeby.

Poluzowane koto pasowe
silnika

Dokrec sruby mocujace na kole
pasowym

Wiertto sie nadmiernie
nagrzewa

Nieprawidtowe obroty

Zmien obroty

Widry powstajgce podczas
wiercenia nie majg ujscia

Wyciggaj wiertto regularnie w
celu wyczyszczenia je z widréw

Tepe wiertto

Naostrz wiertto

Zbyt wolny posuw

Zwieksz predkos¢ posuwu

Nienasmarowane wiertto

Nasmaruj wiertto

Wiertto pracuje nieréwno,
otwory powstajace podczas
wiercenia nie sg okragte

Twarde drewno,
zdeformowane wiertto, lub
nieprawidtowy kat

Naostrz wiertto prawidtowo

Wygiete wiertto

Wymien wiertto

Drewno odpryskuje po spodniej
stronie

Brak podktadki pod obrabianym
elementem

Podtéz podktadke pod element

Nawiercany element wysuwa
sie podczas pracy

Nieprawidtowo podparty lub
przymocowany element

Podeprzyj lub przymocuj
obrabiany przedmiot

Wiertto gnie sie w
nawiercanym materiale

Wiertto zakleszcza sie w
przedmiocie, zbyt duze nacisk
posuwu

Podeprzyj lub przymocuj
obrabiany przedmiot

Nieprawidtowe napiecie pasa

Wyreguluj napiecie pasa

Wiertto dziata nieréwno lub
chwieje sie

Wygiete wiertto

Uzyj prostego wierttfa

Zuzyte tozysko wrzeciona

Wymien tozysko

Wiertto nieprawidtowo
zamontowane w uchwycie

Zamontuj wiertfo poprawnie

Nieprawidtowo zamontowany
uchwyt

Zamontuj uchwyt poprawnie

Tuleja powraca zbyt szybko lub
zbyt wolno

Nieprawidtowe napiecie
sprezyny

Wyreguluj napiecie sprezyny

Uchwyt nie pozostaje
przymocowany do wrzeciona i
spada podczas préby
przymocowania

Brud, smar lub olej w gniezdzie
stozkowym wewnatrz uchwytu
lub wrzeciona

Przy uzyciu detergentu uzytku
domowego wyczys¢ wnetrze
gniazda stozkowego w celu
usuniecia brudu, smaru lub
oleju.
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VIl. OPIS POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WIERTARKI

Pasek V M58

Nakretka kota pasowego
Kofo pasowe wrzeciona
Whktadka kota pasowego
Pierscien ustalajgcy
Pierscien blokujgcy
Podktadka

tozysko kulkowe 60203
Podkfadka gumowa

10. Tuleja

11. Uchwyt klucza

12. Uchwyt

13. 0$
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14 \o 17. Pokretto

P : 18. Sruba M5x12

19. Sruba M5x12
20. Zacisk

21. Sruba M6x12

13 23. Koto pasowe silnika
12 24. Sruba M6x10
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10.
11.
12.
13.
14.

Sruba samogwintujgca 4.2
Przetacznik beznapieciowy
Sruba panewkowa HD
M5x12

Skrzynka wtgcznika
Zestaw Srub

Nakretka heksagonalna
Nakretka heksagonalna
M12

Kapturek sprezyny
Sprezyna napieciowa
Ustalacz sprezyny

Gniazdo sprezyny
Przetyczka

Gniazdo Sruby

Gtowica

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.
26.
27.

28.

OPIS POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WIERTARKI [N

Blokada
Przetyczka prowadzaca

Pierscien ustalajgcy
Kolumna prowadnicy
Rura pozioma

Ostona mocowania
Mocowanie silnika
Silnik

Nakretka heksagonalna
M8

Podktadka 8

Przewdd silnika
Podktadka 8

Sruba heksagonalna
M8x20

Nakretka skrzydetkowa

29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.

Kabel zasilajacy
Dzwignia zaciskowa
Pozioma podpdrka
Ruchoma prowadnica
Skala

Dzwignia podajaca
Pret podajacy
Piasta

Ogranicznik

Sruba blokujaca
ogranicznik
Przetyczka



Typ podtogowy
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Kolumna

Zebatka

Sruba M10x12

Podpora kolumny

Kotek heksagonalny M10x40
Podstawa

Podpora stolika

Korba

Przetyczka

Sruba M6x10

Kolek heksagonalny M16x35
Zacisk stolika

Ramie

Przedtuzenie ramienia
Podpora zacisku
Przektadnia spiralna
Front

Kotnierz kolumny
Stolik




OPIS POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WIERTARKI

Typ stotowy |

1. Kolumna 16. Podpora zacisku
2. Zebatka 17. Przekfadnia spiralna
3.  Sruba M10x12 18.  Front

4, Podpora kolumny 19. Kotnierz kolumny
5. Kotek heksagonalny M10x40 20. Stolik

6. Podstawa

7. Podpora stolika

8. Korba

10. Przetyczka

11.  Sruba M6x10

12. Kolek heksagonalny M16x35

13.  Zacisk stolika

14. Ramie

15.  Przedtuzenie ramienia



OPIS POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WIERTARKI
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1. Kolumna 16. Podpora zacisku
2. Zebatka 17. Przekfadnia spiralna
3.  Sruba M10x12 18.  Front
4. Podpora kolumny 19. Kotnierz kolumny
5. Kotek heksagonalny M10x40 20. Stolik
6. Podstawa
7. Podpora stolika
8. Korba
10. Przetyczka
11.  Sruba M6x10
12. Kolek heksagonalny M12x22
13.  Zacisk stolika
14. Ramie
15.  Przedtuzenie ramienia



